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EL EQUIPO EN OPTIMAS CONDICIONES



Abelardo “Abel” Sauceda
Gerente Nacional de Servicio Técnico
Creative Polymer Solutions / Accufoam

Abel Sauceda supervisa el Servicio Técnico en Creative Polymer Solutions,
liderando un equipo, coordinando proyectos y asegurando estandares de calidad
y seguridad. Con casi 8 afios en espuma aislante en spray y mas de 11 en
suministros de construccion, destaca por su experiencia como empresario y
vendedor lider de equipos Graco. Certificado como Maestro Mecanico en equipos
PMC vy fluido en inglés y espafiol, Abel prioriza la capacitacion, la solucién de
problemas vy la satisfaccién del cliente. Fuera del trabajo, disfruta de la
carpinteria, la pesca en agua salada y viajar con su esposa, valorando siempre el
tiempo en familia.

Correo Electrénico: asauceda@creativepolymer.com
Numero de Teléfono: 210.204.5011
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Politica Antimonopolio de SPFA

“Nuestra politica es cumplir con todas las leyes federales, estatales y locales, incluidas las leyes antimonopolio. Se
espera que todos los representantes de los miembros de la empresa involucrados en actividades de SPFA 'y el personal
de SPFA sean sensibles a los problemas legales unicos que involucran a las asociaciones comerciales y, en consecuencia,
tomen todas las medidas necesarias para cumplir con las leyes antimonopolio de EE. UU. y leyes similares de
competencia extranjera.”

Es una violacidn "per se" de las leyes federales antimonopolio que los competidores acuerden precios, limitaciones de
suministros, asignacion de clientes o territorios, o boicots. "Per se" significa que no se puede utilizar ninguna defensa
legal para mitigar esta violacion automadtica.

Incluso un acuerdo entre competidores que sea en beneficio de la sociedad y de nuestra industria puede ser una
violacion de las leyes antimonopolio si pudiera afectar la competencia.

Sien algin momento durante una reunion se plantea un tema de preocupacion antimonopolio, registre su objecion en
el acta. Si el tema continua discutiéndose, debe abandonar la sala de inmediato y contactar al asesor legal general de
SPFA y al abogado de su empresa para obtener orientacion adicional.

Asegurese de que todas las reuniones de SPFA en las que estén presentes miembros tengan una agenda, que la agenda
se siga y que el personal de SPFA lleve un acta de las deliberaciones.

Entender y actuar conforme a los requisitos de las leyes antimonopolio y de competencia de EE. UU. y extranjeras puede
ser, en ocasiones, complicado. Si tiene alguna pregunta sobre la legalidad de actividades o discusiones en SPFA, se le
anima a contactar de inmediato al asesor legal de su empresa y a la administracion de SPFA.
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SPFA Antitrust Policy

"Our policy is to comply with all federal, state and local laws, including the antitrust laws.

It is expected that all company member representatives involved in SPFA activities and SPFA staff will be
sensitive to the unique legal issues involving trade associations and, accordingly, will take all measures
necessary to comply with U.S. antitrust laws and similar foreign competition laws."

It is a per se violation of the federal antitrust laws for competitors to agree on prices, limitation of
supplies, allocation of customers or territory, or boycotts. "Per se" means that no legal defense can be
used to mitigate this automatic violation.

Even an agreement by competitors that is for the good of society and our industry may be a violation of
the antitrust laws if it could affect competition.

If a topic of antitrust concern is raised at any time during a meeting, note your objection for the record.
If the topic continues to be discussed, you should leave the room immediately and contact SPFA's
general counsel and your company's attorney for further guidance.

Ensure that every SPFA meeting, where members are present, has an agenda, the agenda is followed,
and minutes are kept by SPFA staff of the proceedings.

Understanding and acting on the requirements of U.S. and foreign antitrust and competition laws
sometimes can be difficult. If you have a question about the propriety of activities or discussions in SPFA,
you are encouraged immediately to contact your company's legal counsel and SPFA management.
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Introduccion

*Objetivo: El propdsito principal es garantizar que los operadores comprendan
las mejores practicas para el manejo y mantenimiento del equipo de espuma
de poliuretano en spray. Esto incluye realizar tareas esenciales que maximicen
la eficiencia y la durabilidad del sistema, reduciendo costos y minimizando
interrupciones en el trabajo.

*Importancia: El mantenimiento adecuado del equipo es crucial para prolongar
su vida util, garantizar aplicaciones uniformes vy de alta calidad, y cumplir con
los estandares de la industria. Ademas, previene problemas comunes como
desbalances de presion, fugas o fallas mecanicas, lo que ayuda a evitar
desperdicios y errores costosos. También es esencial para proteger la
seguridad de los trabajadores, ya que un equipo bien mantenido reduce
riesgos asociados con el uso de quimicos y maquinaria en el sitio de trabajo.
En Ultima instancia, un manejo proactivo refuerza la productividad y |a
confianza del cliente en el servicio prestado.
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Componentes Principales del Equipo

a. Generador y Compresor de Aire
* Proveer la energia para operar. Vatios totales x 1.25 = kVA (kilovoltios-amperios)
* Deben cumplir con las especificaciones del equipo. Total CFM x 1.25 = Capacidad

b. Proporcionador
* Mezclar correctamente los componentes. Relacion 1:1

* Ajuste critico para evitar fallas. Temperatura y Presion

c. Pistola de Pulverizacion
* Piezas claves para la atomizacién adecuada

* Requiere mantenimiento frecuente

d. Otros Componentes
* Mangueras, secadores de aire, sistemas de aire suministrado, etc.

* Mantener limpios y sin fugas
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Componentes Principales del Equipo

b. Proporcionador
* Mezclar correctamente los componentes. Relacion 1:1.

* Ajuste critico para evitar fallas. Temperatura y Presion.
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Componentes Principales del Equipo

c. Pistola de Pulverizacion
* Piezas claves para la atomizacidon adecuada

* Requiere mantenimiento frecuente
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Componentes Principales del Equipo

d. Otros Componentes
* Mangueras, secadores de aire, sistemas de aire suministrado, etc.

* Mantener limpios y sin fugas




Componentes Principales del Equipo

PLATAFORMAS DE SPRAY FOAM i

No todos los equipos son iguales. Qué saber antes de comprar.
CONSTRUCCION NECESIDADES
¢cs & opciones

de Seguridad

Proporcionador

ONSIDERE EL TAMANO DEL REMOLQUE

e

"'W

’rl npresor

Camion cerrado

Considerar Tipos de Puertas

S T—

Soporte de Materia

Rampa

Marco de Remolque
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Polyethylene Sheeting

Cubrimiento Pléstico
— e
TWEATHER ALL

Polyethylene Shgeting
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i Low Pressure Air
[ ] High Pressure Air

GRACO

G Fusion
Air Operation
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Fluid Operation |
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G Fluid Operation




246350- SST
277296 - PolyCarbolly

246491 ‘B’ side seal cartridge ®
Fluid housing complete side seal nssgmhly‘
158223 ot sold indhidually Mixing chamber - comes in various sizes & patterns
Clean-off —
100846 air valve ? AR2020 0.020 orifice size (000)
248137 Grease fitting 248128 AR2929 0.029 orifice size (00) ’
0-ring Side seal 0- 248130 AR3737 0.037 orfice size
158210 158689 ide seal B-1ing Cart body O-ring
Air Cap - Round ey 246354 a 117491 AR4242 0.042 orifice size (01) GRACO
0-ring Spring AR5252 0.052 orifice size (02)
248131 l. 3 246348 - SST AR6060 0.060 orifce size (03)
0-ring 249990 - PolyCarbolly AR7070 0.070 orifice size (04)
‘<‘ Sice Seal 116550 ARB686 0.086 orifce size (05) 5":: gégﬁ —
N 248134
Retaining ring )
15K365 0-ring
158211 Handle
Front cap 248128 158206
Side seal O-ring~' 158203 2433135 Safety lock
y -ring
“ Piston
248130 ﬁ 158214 \\n :)SI?:JS:I cap
Cart body 0-ring Screw \ 248136
158215 | 248132 0-ring
Lock rine 0-ri ,
17491 117450 - g J e
L Spring Spring g = 257420 —— 114070
= 203953 [ cpri
246348-S5T 257420 Carbide ball o Spring
249990-PolyCarbolly Carbide ball 246359 15C480 - I
Side Seal Screen, 80 mesh Washer (.
246349 -SST comes in various sizes 9 g (lm
| 277297 -PolyCarbolly T 192972 ,’ % "
A side seal cartridge 246731 B side check valve Pin A
complete side seal assembly, .
‘A’ side check valve complete check valve assembly,
ot soid ndhicually complete check valve assembly, rot 50l ndidualy ! L 158202
not sold individually Spool valve
= 248129
0-ring 117485
248129 = 248133 )
0-ring < p— 0-1ing Spring 117509
248133 - 246354 Quick disconnect -
0-ring - Plug 158209 N male
. . T 0-rings 158208 | 15B565
228012 i h ‘ "7634 . et Air valve plug 117510 Ball valve
Complete manifold - B' side swivel Air line coupler
. 246354
te 117635 119626 0-i
100139 fing
Plug - g? A’ side swivel ﬁ Mufler 158772
Air hose
;[5)::;93 100721 ‘
15B221 Plug -
Bolt 1 l l‘
246356
Fuid valve

l_L;J

FUSION AIR-PURGE (AP) GUN

Even a small part can make a big difference.

‘Shown for round patterns. For complete part listing see manual #309550
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158210
Hir Cap - Round

248137
Q-ring

ProConnect Cartridges
19Y300 - 1 Pack

19Y303
19v302 19Y301 - 3 Fack Compiste 158223
Frant cap 19Y308 - 5 Pack Faid housing Clean-aff 158205
25PB50 - A O-sing kit air vahe - Stop piston )
25PB51 - Fluid O-ring kit Lotk ring
15B6E9
Grease cap _. 116550 158206
in rh 248134 248135 Safety ock
1 & 245354 Fistaaning ring ring O-ring
Graxsa litling t
_— 15K365
245132 Handie 158204
Q-ring 158203 Cylinder cap
Pislon h

248136
0-ring

114070

Mixing Chamber Spring

COMES i1 VWS Sites & pattenns

PC20RD.. . . . .. 0.020 erifice sire (000)
PC29RD. . .02 orifice sioe B0
PC3TRD.. 0042 exifice: i (0001} 203953
PCAZRD.. .. ... .00 oifes e 01) S ’
PCATRD...... 0047 erifice sime 01-02) 117490 15C480
PCS2RD. . ... .. .0.080 orcs s 1) Sping o 257420 Wacher 9 A
PCBORD.. ... . .. .0.07 orfee s 03) 257420 B Garbica bt &)
PCTORD.. ... .. .0.085 orifice sioe 04) Carbide ba —— 246359
o 158202
245352 Spood valve
246731 il B sida check valve 117485
A sidde check vakae complete check vahee assembly -
complele check vake sy, ol szid indhedualy Saring 117509
nat sold indhitduaity 1 248129 - %"a";k disconnect -
248129 — 248133 g 0-ings 158208 s
O-1ing pasts S g 100139 Air vave plug 117510
i ——— ’ Phig Air Ene cougler
) . 117634 | 246354
248012 q B side swivel L 119626 0-ring
Cormplete marnifald Wkl 158772

117635 Air hose
Il)u:;.i,s A ‘*& ’ A sic swival ﬂ:g‘gw
" P
158993

158221 2 5 Spring
Balt

246356
Fuid valve

I

FUSION ProConnect (PC) GUN

Even a small part can make a big difference.

Shown for round patierns. For complete part listing See manual #347314
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Found Mk Chambers

[FX20RD 0oz s szs
[PX29RD 0225 s ses
IPX34RD 0oy orfea we
[FX37RD nowr afea ses
[PXAZRD 034z aven se
[PXATRD no47 arfea ses
[PXE2RD nas: avea s
[PXBORD n.oed afes ses
PXTORD paro arfea ses

25673

2000870
I'Ar Pl R

|

2005365
(Chamber Seal 10
Air Fizton (CS) ..
000078 Copizse 2006158° g
2001029 CSAlrPlonAmsemay  0-ANg ays g]:!? o1
c € 2001186 C5 Ar Pison 05607 =
“5?&?@7‘.‘3 = e o2 ey pac o ey ) 006158~ oot
- . Ty Dy 5
0-Rimg™
2001163 - 200 2
Soew 001032
ey 1MGTIPKG® 2000971
g P o-ang et G ey
Chiers HoUsIng KX oy 2 - ;
0-Ring = a4
. { ﬂﬂ!?i o |
0-Ring™ 2006941 2004152 10 ! /
118504 oy 1 Upper srp T, 25M238 =
2005609 105 Bk 1
26MMT = ’ X Rezaining FINg 0y 5
2000074, '
Hose Manfcld Assemily 5
. aw TR n mwn
. f ? = 2001184
(5 Handiz Screw
. e
Maneoid2hz : Ar O Finng
O-Ring'
117510
118584 :?P" Arine couples
25M24T =
Handlie K5t
mz‘;:m;;zmmq. 168772
2001026 luminu AF Hozs
Hand 5t
2001025 ‘Resin Fier Kt Mmaglmsu 158585
150 Flter Kt 2007204 2000716 Sirap ki wErICkEE mﬁneau
> Bl and Spring K 25
2006012
Lower Srap Bracker "
2001170 2000084
Hoit Wulfer Kt
CiearShot® Liguid Cartndges
FUSION o
256386 s
256387 1m
o>
- 2000715
« y CS Tube Py

* Ajr Piston O-Ring Kit- 2001033
» X complete O-Ring Repair Kit - 2001307

52004 Gracn g, OGN 624
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Mantenimiento Preventivo

a. Inspecciones Diarias
* Verifique visualmente todas las conexiones y componentes
* |dentifique posibles fugas, desgaste o danos en mangueras y juntas

b. Limpieza Regular
* Limpie filtros y pistolas con disolventes adecuados para evitar obstrucciones

* Purgue diariamente el agua del tanque del compresor de aire

c. Reemplazo de Partes
* Cambie lubricante, filtros, empaques, juntas y otro componentes desgastados

* Use piezas originales del fabricante para garantizar compatibilidad

d. Registro de Mantenimiento
* Mantenga un horario y historial detallado de mantenimiento y reparaciones
* Registre fechas, tareas realizadas y piezas reemplazadas para futuras referencias
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Mantenimiento Preventivo

b. Limpieza Regular
* Limpie filtros y pistolas con disolventes adecuados para evitar obstrucciones

* Purgue diariamente el agua del tanque del compresor de aire

Bl 2
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Mantenimiento Preventivo

c. Reemplazo de Partes
* Cambie lubricante, filtros, empaques, juntas y otro componentes desgastados

* Use piezas originales del fabricante para garantizar compatibilidad




Mantenimiento Preventivo

d. Registro de Mantenimiento
* Mantenga un horario y historial detallado de mantenimiento y reparaciones
* Registre fechas, tareas realizadas y piezas reemplazadas para futuras referencias

CALENDAR
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Practicas Adicionales

a. Almacenamiento y Proteccidn del Equipo
* Almacene el equipo en un lugar seco y protegido de temperaturas extremas

* Utilice cubiertas para evitar la exposicion al polvo y la humedad

b. Capacitacion Regular del Personal
* Proporcione sesiones de capacitacion para operadores sobre el equipo

* Capacite sobre como identificar signos tempranos de problemas

c. Monitoreo de Condiciones Ambientales
* Controle la temperatura y humedad del lugar de trabajo

* Ajuste las configuraciones del equipo segun las condiciones climaticas

d. Uso de Materiales de Calidad

* Asegurese de usar quimicos y piezas de alta calidad, dentro las especificaciones
para temperatura y recomendados por el fabricante
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|[dentificacion y Solucion de Problemas

a. Uso de Mandmetros y Termometros
* Controle presiones y temperaturas constantemente durante la operacion

* Asegurese de que el rango de presion y temperatura cumpla con las
especificaciones del fabricante

b. Interpretacion de Datos

* |dentifique patrones inusuales en la presion o mezcla del material (ej.,
fluctuaciones o desequilibrio)

* Revise las sefales comunes de fallas, como material desperdiciado o mezcla
incompleta

c. Inspecciones
* Localice posibles fallas en mangueras, filtros, pistola o conexiones

* Realice pruebas controladas para identificar problemas especificas antes de
reanudar la operacion
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Consejos para un Mantenimiento Eficaz

a. Capacitacion de Operadores
* Proporcione cursos regulares sobre el uso y mantenimiento del equipo
* Eduque al personal sobre los riesgos de operacidon sin mantenimiento adecuado

b. Uso de Piezas Originales
* Evite componentes genéricos que puedan comprometer el rendimiento
* Prefiera repuestos y accesorios del fabricante recomendado

c. Almacenamiento y Cuidado
* Almacene el equipo en un area protegida de temperaturas extremas y humedad
* Cubra las areas criticas del equipo durante el almacenamiento prolongado

d. Documentacion

* Genere y mantenga un manual interno de procedimientos de mantenimiento
para el personal
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Conclusion

a. Resumen
* La gestion y el mantenimiento adecuados son clave para el éxito de la aplicacion

* Un equipo bien mantenido reduce el costo y mejora la eficiencia

Mantener equipo bien mantenido es clave para una aplicacion exitosa de
espuma de poliuretano. Con un mantenimiento preventivo, una capacidad
solida para identificar y solucionar problemas, y una respuesta rapida a los
inconvenientes, se pueden evitar la mayoria de los desbalances.

Gracias Por Su Atencion!
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