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Abelardo “Abel” Sauceda
Gerente Nacional de Servicio Técnico
Creative Polymer Solutions / Accufoam

Abel Sauceda supervisa el Servicio Técnico en Creative Polymer Solutions,
liderando un equipo, coordinando proyectos y asegurando estandares de calidad
y seguridad. Con casi 8 afios en espuma aislante en spray y mas de 11 en
suministros de construccion, destaca por su experiencia como empresario y
vendedor lider de equipos Graco. Certificado como Maestro Mecanico en equipos
PMC vy fluido en inglés y espafiol, Abel prioriza la capacitacion, la solucién de
problemas vy la satisfaccién del cliente. Fuera del trabajo, disfruta de la
carpinteria, la pesca en agua salada y viajar con su esposa, valorando siempre el
tiempo en familia.

Correo Electrénico: asauceda@creativepolymer.com
Numero de Teléfono: 210.204.5011
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Politica Antimonopolio de SPFA

“Nuestra politica es cumplir con todas las leyes federales, estatales y locales, incluidas las leyes antimonopolio. Se
espera que todos los representantes de los miembros de la empresa involucrados en actividades de SPFA 'y el personal
de SPFA sean sensibles a los problemas legales unicos que involucran a las asociaciones comerciales y, en consecuencia,
tomen todas las medidas necesarias para cumplir con las leyes antimonopolio de EE. UU. y leyes similares de
competencia extranjera.”

Es una violacidn "per se" de las leyes federales antimonopolio que los competidores acuerden precios, limitaciones de
suministros, asignacion de clientes o territorios, o boicots. "Per se" significa que no se puede utilizar ninguna defensa
legal para mitigar esta violacion automadtica.

Incluso un acuerdo entre competidores que sea en beneficio de la sociedad y de nuestra industria puede ser una
violacion de las leyes antimonopolio si pudiera afectar la competencia.

Sien algin momento durante una reunion se plantea un tema de preocupacion antimonopolio, registre su objecion en
el acta. Si el tema continua discutiéndose, debe abandonar la sala de inmediato y contactar al asesor legal general de
SPFA y al abogado de su empresa para obtener orientacion adicional.

Asegurese de que todas las reuniones de SPFA en las que estén presentes miembros tengan una agenda, que la agenda
se siga y que el personal de SPFA lleve un acta de las deliberaciones.

Entender y actuar conforme a los requisitos de las leyes antimonopolio y de competencia de EE. UU. y extranjeras puede
ser, en ocasiones, complicado. Si tiene alguna pregunta sobre la legalidad de actividades o discusiones en SPFA, se le
anima a contactar de inmediato al asesor legal de su empresa y a la administracion de SPFA.
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SPFA Antitrust Policy

"Our policy is to comply with all federal, state and local laws, including the antitrust laws.

It is expected that all company member representatives involved in SPFA activities and SPFA staff will be
sensitive to the unique legal issues involving trade associations and, accordingly, will take all measures
necessary to comply with U.S. antitrust laws and similar foreign competition laws."

It is a per se violation of the federal antitrust laws for competitors to agree on prices, limitation of
supplies, allocation of customers or territory, or boycotts. "Per se" means that no legal defense can be
used to mitigate this automatic violation.

Even an agreement by competitors that is for the good of society and our industry may be a violation of
the antitrust laws if it could affect competition.

If a topic of antitrust concern is raised at any time during a meeting, note your objection for the record.
If the topic continues to be discussed, you should leave the room immediately and contact SPFA's
general counsel and your company's attorney for further guidance.

Ensure that every SPFA meeting, where members are present, has an agenda, the agenda is followed,
and minutes are kept by SPFA staff of the proceedings.

Understanding and acting on the requirements of U.S. and foreign antitrust and competition laws
sometimes can be difficult. If you have a question about the propriety of activities or discussions in SPFA,
you are encouraged immediately to contact your company's legal counsel and SPFA management.
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Introduccion

*Objetivo: El propdsito principal es proporcionar una guia sobre como ajustar
los metodos de aplicacion de espuma en spray para diferentes condiciones
ambientales. Este enfoque ayuda a mantener la calidad del producto y |a
eficacia del proceso, minimizando los efectos adversos de la temperaturay la

humedad.

*Importancia: Las condiciones ambientales, como la temperaturay la
humedad, afectan directamente el rendimiento v la calidad de la espuma en
spray. Ajustar las técnicas de aplicacion segin el entorno asegura una
reaccion quimica adecuada, una expansion uniforme y una adherencia
optima, reduciendo el riesgo de fallas y desperdicio de material.
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Efectos de la Temperatura en la Aplicacion

a. Temperaturas Bajas
* Pueden ralentizar la reaccidén quimica y causar una expansion insuficiente
* Requieren calentar los materiales y las mangueras para compensar

b. Temperaturas Altas
* Aceleran la reaccion, lo que puede generar patrones de aplicacion desiguales

* Exigen ajustes y velocidad de aplicacidon para evitar errores

c. Temperatura del Sustrato
* Un sustrato frio puede reducir la adherencia de la espuma

* Precaliente la superficie si es necesario

d. Equipos
* Ajuste las temperaturas del proporcionador y las mangueras para mantener la
viscosidad adecuada

* Inspeccione regularmente los calentadores y termdmetros
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Efectos de la Temperatura en la Aplicacion

b. Temperaturas Altas
* Aceleran la reaccion, lo que puede generar patrones de aplicacion desiguales

* Exigen ajustes en las temperaturas, presion y velocidad de aplicacion para evitar
errores
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Efectos de la Temperatura en la Aplicacion

c. Temperatura del Sustrato
* Un sustrato frio puede reducir la adherencia de la espuma

* Precaliente la superficie si es necesario
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Efectos de la Temperatura en la Aplicacion

d. Equipos
* Ajuste las temperaturas del proporcionador y las mangueras para mantener la
viscosidad adecuada

* Inspeccione regularmente los calentadores y termdmetros
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Impacto de la Humedad

a. Alta Humedad
* Puede causar burbujas o espuma inconsistente por la interaccion con el agua

* Use desecantes o sistemas de aire seco para minimizar el contenido de humedad

b. Baja Humedad
* Puede dificultar la mezcla y la expansion correcta

* Asegurese de que los quimicos estén bien acondicionados antes de la aplicacion

c. Humedad del Sustrato
* Las superficies humedas reducen la adherencia y comprometen la calidad
* Verifique que las superficies estén bajo 19% antes de aplicar la espuma

d. Almacenamiento de Materiales
* Almacene los quimicos en areas controladas para evitar la absorcion de humedad

* Mantenga los contenedores cerrados herméticamente
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Impacto de la Humedad
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Ajustes para Condiciones Variables

a. Seleccion del Equipo
* Use equipos con capacidad para adaptarse a cambios rapidos en el entorno
* Considere usar mangueras aisladas para evitar fluctuaciones de temperatura

b. Configuracion de Parametros
* Ajuste la presion, temperatura y velocidad segun las condiciones climaticas
* Siga las recomendaciones del fabricante para configuraciones especificas

c. Pruebas Previas
* Realice pruebas en un area pequefa para verificar la calidad de la aplicacion
* Ajuste los parametros segun los resultados obtenidos

d. Monitoreo en Tiempo Real

* Use sensores o termometros para medir la temperatura y la humedad
continuamente

* Realice ajustes inmediatos si las condiciones cambian
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Ajustes para Condiciones Variables

a. Seleccidon del Equipo
* Use equipos con capacidad para adaptarse a cambios rapidos en el entorno
* Considere usar mangueras aisladas para evitar fluctuaciones de temperatura

FOLLOW THESE BEST PRACTICES FOR
YOUR PMC SPRAY FOAM PROPORTIONER
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Ajustes para Condiciones Variables

b. Configuracion de Parametros
* Ajuste la presion, temperatura y velocidad segun las condiciones climaticas
 Siga las recomendaciones del fabricante para configuraciones especificas

APPLICATION PARAMETERS:

Storage Temperature 60°F - 90°F
Ambient Air Temperature 40°F — 120°F
Substrate Temperature 40°F - 120°F
Moisture Content of Substrate Less than 19%
Maximum Lift Per Pass Not to exceed 6 inches
Viscosity at 77°F 320 cps *Resin

EQUIPMENT SETTINGS:

Pre-Heaters: A Component-ISO 120°F — 140°F
Pre-Heaters: B Component-Resin 120°F - 140°F
Hose Heat 120°F - 140°F
Spray Pressure 1100-1400 PSI-Dynamic
Mixing Ratio 1:1 by Volume
10-15 LBS/minute (i.e. Graco

Recommended Mix Chamber Size ARA242)
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Ajustes para Condiciones Variables

c. Pruebas Previas
* Realice pruebas en un area pequefia para verificar la calidad de la aplicacion

* Ajuste los parametros segun los resultados obtenidos
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Ajustes para Condiciones Variables

d. Monitoreo en Tiempo Real

* Use sensores o termdémetros para medir la temperatura y la humedad
continuamente

* Realice ajustes inmediatos si las condiciones cambian
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Flow Rates: Standard Combinations B through F
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Pressure/Flow Charts
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Heater Performance Chart
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Buenas Practicas para Entornos Desafiantes

a. Capacitacion del Personal

* Asegure que los operadores estén capacitados para ajustar los métodos segun las
condiciones

* Ofrezca simulaciones y practicas en entornos controlados

b. Uso de Tecnologia
* Emplee herramientas para medir y influenciar ajustes a los parametros

* Invierta en sistemas de monitoreo remoto para grandes proyectos

c. Planeacion Proactiva
* Evalue las condiciones climaticas antes de comenzar un proyecto
* Planifique horarios de trabajo que eviten las temperaturas extremas

d. Registro de Datos
* Documente las condiciones climaticas y los ajustes realizados durante el proyecto

 Use estos registros para mejorar futuros procesos
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Errores Comunes y COmo Evitarlos

a. Configuracion Incorrecta del Equipo
e Usar parametros inadecuados para la temperatura y la humedad

* Revise los manuales o datos técnicos del fabricante antes de cada proyecto

b. Falta de Acondicionamiento
* No aclimatar los quimicos al entorno puede causar una reaccidon incompleta

* Permita que los materiales alcancen la temperatura recomendada antes de
usarlos

c. Ignorar el Sustrato
* Aplicar sobre superficies frias o humedas reduce la calidad de la adherencia

* Verifique y prepare el sustrato antes de la aplicacion

d. Monitoreo Insuficiente
* No ajustar los parametros en tiempo real puede comprometer el proyecto

* Supervise constantemente las condiciones ambientales

Srr~

SPAAY POLYURETHANE FOAM ALLIANCE



Conclusion

a. Resumen

* Ajustar los métodos de aplicacion de espuma en spray segun la temperatura y la
humedad es esencial para garantizar un resultado éptimo. Las mejores practicas

incluyen monitorear continuamente las condiciones, ajustar los parametros del
equipo y preparar adecuadamente los materiales y el sustrato.

Gracias Por Su Atencion!
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Componentes Principales del Equipo

PLATAFORMAS DE SPRAY FOAM i

No todos los equipos son iguales. Qué saber antes de comprar.
CONSTRUCCION NECESIDADES
¢cs & opciones

de Seguridad

Proporcionador

ONSIDERE EL TAMANO DEL REMOLQUE

e

"'W

’rl npresor

Camion cerrado

Considerar Tipos de Puertas

S T—

Soporte de Materia

Rampa

Marco de Remolque
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